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(54) Title: PROCESS FOR TREATING SCLERENCHYMA FIBRES. IN PARTICULAR FLAX 

(54) Bezeichnang: VERFAHREN ZUM AUFBERETIEN VON SKLERENCHYM-FASERN, INSBESONDERE FLACHS 




(57) Abstract 

Sclerenchyma fibres, in, particular flax, are mechanically processed to form a fibre band and the fibers are oriented in a substantially 
parallel direction. Ligneous components, fats, pectins and ther impurities are removed from the fibres of the fibre band by chemically 
processing and/or digesting the fibre band, and the thus processed fibre band is dried and cut into shorter sections. In order to form fibre 
bundles, these sections are at least partially ripped or opened. The fibre bundles are carded at a regulated humidity content of at least 10 
% by weight and are assembled into a fine fibre band. 



(57) ZusammenfasstiDg 

Zur Auibereitung voq Skierenchytn-Fasern, insbc sonde re Flachs, durch mechanische Bearbeitung unter Bildung cines Fascrbandes 
und Ausrichtung dcr Fasern im wesentlichen parallel zueinander, werden die Fasern des Faserbandes durch eine chemische und/oder 
Kochbearbeitung des Faserbandes von Holzbestandteilen, Fetten, Pektinen und anderen Verunreinigungea befreit, und das behandelte 
Faserband wird getrocknet. Es wird dann in kiirzere Abschnitte zerteilt, und diese Abschnitte werden zur Bildung von Faserbiindebi 
zumindest teilweise zerrupft oder geoffhet. Die Faserbundel werden bei einem eingestelitcn Feuchtigkcitsgehalt von mindestens 10 Gew.-% 
kardiert und zu einem Feinfaser-Band zusammengefaBc. 
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Verfahreii zum Aufbereiten von Sklerenchvm-Fasern , 

insbesondere Flachs 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Verf ahren zum Aufbereiten von 
Sklerenchym-Fasern, insbesondere Flachs, durch mechanische 
Bearbeitung unter Bildung eines Faserbandes und Ausrichtung der 
Fasern im wesentlichen parallel zueinander. 

Bei bekannten Verf ahren dieser Art (DE-B-3 414 437) erfolgt die 
Bearbeitung durch maschinelles Schwingen und Hecheln, d.h. die 
Fasern, insbesondere Flachsfasern werden eingespannt und dann 
mittels Hechelkammen bearbeitet, so daB einerseits Holzbestand- 
teile u.a. entfernt und andererseits die Fasern parallel 
zueinander ausgerichtet werden. Dabei findet eine Aufteilung des 
Bastes in Langfasern, die eingespannt gehalten und parallel 
ausgerichtet werden, und in sogenanntes Werg statt, das aus sehr 
kurzen Fasern besteht und aus den gehaltenen Langfasern ausge- 
kSirant und entfernt wird. 

Aus den zusammengef aBten Langfasern wird iiblicherweise in 
nachf olgenden Bearbeitungsgangen ein Garn gewonnen, das dann 
beispielsweise zu Textilmaterialien verarbeitet wird, wobei die 
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Langfasern weiterhin in gewissem Umfang Holzbestandteile u.a. 
Verunreinigungen enthalten und insbesondere ungebleicht sind. 

Diese durch Hecheln gewonnenen Langfasern lassen sich nicht zur 
5 Gewinnung von Mischgarnen mit kurzen Fasern anderen Materials , 
etwa Baumwolle venaischen, da die Langf aser-Nafl-Spinnmaschinen, 
die im iibrigen sehr langsam arbeiten, eine solche Fasermischung 
nicht verarbeiten konnen . Die Langfasern werden daher ohne 
Zusatze von anderen Fasern zu einem Vorgarn oder Fertiggarn 
10 verarbeitet. Ublicherweise wird das Vorgarn , das durch einen 
ersten Spinnschritt eine gewisse Festigkeit und Faserbindung 
erhalten hat, gereinigt und gebleicht, wahrend eine Reinigung des 
Fertiggarns schwieriger ist, weil die Reinigungslauge das 
Fertiggarn wesentlich schlechter durchdringt als das Vorgarn. 

15 

Das bei der Bearbeitung durch Hecheln gewonnene Werg wird 
entweder direkt zu verhaltnismaBig groben Garnen verarbeitet oder 
so kardiert f daJ3 Kurzfasern entstehen (sogenanntes Cottonisie- 
ren), die ungebleicht zur Gam- oder Vliesherstellung verwendet 

20 werden. Wird das Werg einem Wasch- und Bleichverf ahren, wie etwa 
Flocke- oder Batchkochung unterworfen, so entsteht eine Masse aus 
gereinigten und gebleichten Kurzfasern, die jedoch stark verf ilzt 
ist und in der die Fasern zum Teil miteinander verdreht bzw. 
verzwirnt sind. Es ist daher nicht ohne weiteres moglich, aus 

25 dieser Masse eine zu Faden oder auf andere Weise weiterverarbeit- 
bare Faserstruktur zu gewinnen, es sei denn, durch starkes 
mechanisches Reiflen. Dies fiihrt zu erheblichem AusschuB und einer 
Faserverkiirzung . 

30 Es ist femer bereits bekannt (DE-A-3 923 498 ) r Flachs dadurch 
zu entholzen und auf zubereiten, dafl man ihn in mehreren Schritten 
durch mechanische Bearbeitungsstationen fxihrt und dabei mit Hilf e 
von Nadeln tragenden Forderbandern eine gewisse Parallelausrich- 
tung der zuvor bereits mechanisch bearbeiteten Flachs fasern 

35 bewirkt, die dann iiber weitere Transportbander zu einem Faser- 
strang abgelegt werden. 
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Der auf diese Weise erhaltene Faserstrang enthalt eine Mischung 
aus Langfasern und Kurzfaserri/ jedoch zusatzlich auch noch 
Holzbestandteile und andere Verunreinigungen . Die in Langs- 
richtung und parallel zueinander ausgerichteten Pasern haben 
5 zunachst praktisch keinerlei Bindung miteinander, da die 
gleichsinnig und im wesentlichen mit gleicher Vorschubgeschwin- 
digkeit umlaufenden Nadeln der Forderbander die benachbarten 
Flachsfasern lediglich in Vorschubrichtung ausrichten, ohne dafl 
es zu einer Bindung zwischen benachbarten Flachsf asern kame. Dies 
10 soil erst durch nachf olgende Forderbander erreicht werden, die 
neben ihrer Vorschubbewegung eine gewisse Querbewegung der 
Flachsfasern erzeugen und dadurch Faserbundel bilden sollen. Auch 
dies hat keine nennenswerte Bindung von benachbarten Fasern zur 
Folge „ 

15 

Es ist auflerdem bekannt (DE-A-1 927 043), zu einem Faserband 
zusammengef aflte Wolle einer Dampf behandlung zu unterziehen, uin 
auf diese Weise vorhandenes Fett zu entfernen, . wobei diese 
Dampf behandlung wahrend unterschiedlicher Stadien der Bearbeitung 

20 des Faserbandes erfolgen kann, das tiblicherweise Streckvorgangen 
unterworfen wird r jedoch zusatzlich auch gestrichen und gekammt 
werden kann, urn schliefilich ein Faserband zu erhalten, das sich 
zu einem Wollgam verarbeiten laflt. Ein derartiges Verfahren ist 
jedoch fur die Aufbereitung von Sklerenchym-Fasern, insbesondere 

25 Flachs nicht geeignet, da die Sklerenchym-Fasern/ die in durch 
iibliche Bearbeitungsverf ahren gewonnenen Faserbandern vorliegen, 
zu steif und nicht ausreichend fein sind. 

4Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zu schaffen, mit dem|i 
30 Sklerenchym-Fasern, insbesondere Flachsfasern so auf bereitet f; 
. werden, dafl man schliefllich Fasern erhalt, die in ihrer Struktur * 

und ihren Eigenschaf ten Baumwollf asern vergleichbar und daher I., 

entsprechend verarbeitbar sind. 

<' ) • f 

35 Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Verfahren der eingangs^ 
erwahnten Art rf indungsgemafl derart ausgestaltet , dafl die Fasern J 
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' des Faserbandes durch eine chemische und/oder Kochbearbeitung desl 
i Faserbandes von Holzbestandteilen, Fetten, Pektinen und andereni 
fverunreinigungen befreit werden, dafl das behandelte Faserbandfi 
a getrocknet wird, dafl das Faserband in kiirzere Abschnitte zerteilt| 
5 pwird, dafl die Abschnitte zur Bildung von Fasernbiindeln zumindest| 
fteilweise zerrupft werden und dafl die Faserbiindel bei einem 
y eingestellten Feuchtigkeitsgehalt von mindestens 10 Gew.-% 
x kardiert und zu einem Feinf aser-Band zusammengef aflt werden. 

10 r Obwohl man bei der Verarbeitung von Sklerenchym-Fasern, ins- 
p besondere Flachsfasern seit Jahrzehnten, wenn nicht gar Jahrhun- 
* derten so vorgegangen ist, dafl man das fertige Garn oder 
> allenfalls das Vorgarn dem Reinigungsschritt unterworfen hat, hat 
sich iiberraschenderweise gezeigt, dafl sich das Faserband einem 
15 konventionellen Reinigungsvorgang unterwerfen laflt, ohne dafl der 
; Faserverband aufgelost wird. Vielmehr halten die Fasem auch im 
■ -nassen Zustand des Faserbandes zusammen und behalten ihre 
ausgerichtete Lage bei . 

20 • WShrend bei Anwendung eines derartigen Verf ahrensschrittes auf 
ein Faserband aus Wolle o.a. eine weitere Bearbeitung des 
Faserbandes zur Verarbeitung zu einem Gam erfolgt, also 
iiblicherweis.e Streckvorgange und Glattungen stattfinden, wird bei 
dem erf indungsgemaflen Verfahren das bearbeitete Faserband in 

25 kiirzere Abschnitte zerteilt, wobei ein derartiges Zerteilen 
praktisch nur moglich ist, wenn das Faserband zuvor getrocknet 
wurde . 

Das Zerteilen in kiirzere Abschnitte kann durch Zerschneiden oder 
30 durch Zerreiflen des Faserbandes stattfinden, wobei das Zer- 
- schneiden den Vorteil hat, dafl es einfacher durchf iihrbar ist und 
genau definierte Abschnittsiangen ergibt, jedoch infolge des 
Zerschneidens auch ein verhaltnismaflig grofler Anteil von sehr 
kurzen Faserstiicken entsteht, die fiir die Weiterverarbeitung 
35 nicht geeignet sind. Demgegeniiber ist das Zerreiflen des Faserban- 
des in kiirzere Abschnitte etwas aufwendiger und fiihrt zu nicht 
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% genau definierten Abschnittslangen, Es hat jedoch den Vorteil,!, 
1 daJ3 der Anteil der zerstorten und wegen ihrer geringen Lange | 
, nicht raehr weiterverarbeiteten Faserstiicke deutlich reduziert I 
%st. t 

5 

Die Fasern innerhalb der gewonnenen Abschnitte befinden sich in 
einer im wesentlichen parallelen Ausrichtung, und die die 
Abschnitte bildenden Faserbiindel werden zuinindest teilweise 
zerrupft, d.h. sie werden einem Vorgang unterworfen, der in der 
10 Baumwollverarbeitung als "Offnen" bezeichnet wird. In der 
Baumwollverarbeitung erfolgt dieses "Offnen" Oder "Zerrupf en" 
innerhalb einer Schicht von Baumwolle, die zuvor von einem 
Baumwollballen abgeschalt wurde. 

15 Wenn sich die Faserbiindel in einem Normklima befinden, ergibt 
sich ein Feuchtigkeitsgehalt von 9 Gew.-%. Urn bei der nachfolgen- 
den erf indungsgemafien Kardierung eine Auftrennung der Faser im 
wesentlichen in Elementarf asern zu erreichen, mufl ein etwas 
hoherer Feuchtigkeitsgehalt eingestellt werden, der mindestens 

20 10 Gew.-% betragt und nach oben durch die Verarbeitungsf ahigkeit 
auf der Karde begrenzt wird, Durch den erhohten Feuchtigkeits- 
gehalt, der maximal 3 0 Gew.-% betragt, jedoch vorzugsweis 
zwischen 11 Gew.-% und 17 Gew.-%, noch weiter bevorzugt zwischen 
12 Gew.-% und 14 Gew.-% und in einem ganz besonders bevorzugten 

25 Ausf iihrungsbeispiel bei 13 Gew.-% liegt, losen sich die die 
Fasern zusammenhaltenden Wasserstof f briicken auf, ohne daJ3 die 
Fasern in der Karde verkleben. Die auf diese Weise gewonnenen und 
zu einem Feinf aser-Band zusammengef aflter Fasern haben, wenn es 
sich um Flachsf asern handelt, eine der Baumwolle iiberraschend 

30 ahnliche Struktur, und sie konnen in der gleichen Weise wie 
Baumwollf asern weiterverarbeitet werden, etwa durch Verspinnen 
zu einem Gam. 

Die L^nge der aus dem Faserband herzustellenden Abschnitte wird 
35 im wesentlichen durch die Fahigkeit der verwendeten Karde 
bestimmt, lange Fasern verarbeiten zu konnen, da die Faserverlu- 
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ste um so geringer sind, je langer die Abschnitte gewahlt werden. 
Die Lange liegt vorzugsweise zwischen 50 mm und 250 mm, ins- 
besondere zwischen 65 mm und 120 mm, 

5 Das Einstellen des Feuchtigkeitsgehaltes der Faserbiindel fur das 
Kardieren kann in besonders bevorzugter Weise dadurch erfolgen, 
da£ man den Feuchtigkeitsgehalt des Faserbandes vor dem Zerteilen 
in kiirzere Abschnitte entsprechend einstellt. 

10 Bei dem erf indungsgemaflen Verfahren ist es auch moglich, das 
Faserband nach der Reinigung durch eine chemische und/oder 
Kochbearbeitung zu farben, und es wird daher moglich, Faserbiindel 
von Sklerenchym-Fasern, insbesondere Flachsfasern unterschiedli- 
cher Farbung miteinander zu mischen, um auf diese Weise ein 

15 Feinfaser-Band zu erhalten, das durch die Fasern unterschiedli- 
cher Farbung meliert ist. 

Noch wesentlicher ist es jedoch, dafl es das erf indungsgemaBe 
Verfahren ermoglicht, Sklerenchym-Fasern, insbesondere Flachs- 

20 fasern mit andersartigen Fasern, etwa Wolle oder Baumwolle zu 
raischen. Dies war bisher nicht m5glich, wenn man als Ergebnis 
eines solchen Mischvorganges und der Weiterverarbeitung ein 
gereinigtes Garn erhalten wollte. Die unterschiedlichen Fasern, 
Sklerenchym-Fasern, insbesondere Flachsfasern einerseits und 

25 insbesondere Wolle andererseits konnen nur durch sehr unter- 
schiedliche Reinigungsverf ahren gereinigt werden, deren Chemika- 
lien jeweils schadlich. auf die andere Faserart einwirken. 
Flachsfasern liefien sich jedoch nur sehr unzureichend bisher in 
einem in Kurzfasern zerlegten Zustand reinigen da, wie vorstehend 

30 erwahnt, das aus Kurzfasern bestehende Werg durch einen Wasch- 
und Bleichvorgang in eine Masse aus stark verfilzten und zum Teil 
miteinander verdrehten bzw. verzwirnten Fasern umgewandelt wird, 
die sich nur sehr schlecht weiterverarbeiten lassen. Man hat 
daher bisher das Reinigen der Flachsfasern erst vorgenommen, wenn 

35 diese in Form eines Halbgarns oder Garns vorlagen. 
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Durch das erf indungsgemafle Verfahren werden jedoch Faserbiindel 
gewonnen, die aus gereinigten Sklerenchym-Fasern, insbesondere 
Flachsfasern bestehen, so dafl diese gereinigten und verspinnbaren 
Fasern mit ebenfalls gereinigten Woll- oder Baumwollf asern 
5 vermischt und durch Kardieren zu einem Feinf aser-Band zusammen- 
gefaflt und schliefllich zu eine Mischgarn verarbeitet werden 
konnen. Dabei werden die Woll- oder Baumwollf asern iiblicherweise 
trocken zugesetzt, da bei ihnen das Problem der Auflosung von 
Wasserstof fbindungen beim Kardieren nicht besteht. 

10 

Es sei erwahnt, daJ3 die erf indungsgemafi gewonnenen Flachsfasern 
etwa die gleichen Abriebeigenschaf ten wie Kunststof fasern haben, 
die zur Zeit fur die Herstellung von Mischgarnen aus Kunst- 
stof fasern und Wolle bzw. Baumwolle verwendet werden. Die 
15 erf indungsgemaB hergestellten Flachsfasern konnen daher einen 
Ersatz fur die zur Zeit verwendeten Kunststof fasern bilden. 

Bei spiel 

20 

Es wurde handelsiibliches Flachswerg (Bastf aserbtindel ) auf einer 
Mackie-Krempel parallelisiert und bis auf 5 % von den im 
Flachswerg vorhandenen Holzbestandteilen befreit. Das erhaltene 
endlose Faserband wurde in einer Breite von ca. 3 cm ausgelegt, 

25 

Das erhaltene Faserband wurde in zwei Durchlaufen mit einer 
Geschwindigkeit von 5 m/min durch eine kontinuierlich arbeitende 
Anlage der Construzione Machine Tessile, Schio / Italien, gefiihrt, 
die eine Kardenbandablauf station mit 16 Kardenbandern , eine 

30 Baueinheit aus Foulard (CheraikalientrSnkeinrichtung ) und 
Zwischendampf er, einen Ablagedampf er , 4 Siebtrommelmaschinen 
(Lisseuse-Waschanlagen) , einen Siebtrommeltrockner und eine 
Kardenbandablage aufweist* Im ersten Durchlauf erfolgte in der 
Baueinheit aus Foulard und Zwischendampf er ein TrSnken bei 60°C 

35 und einem Oberdruck von 2 psi (= 13,7895 kFa) mit ein r Wasch- 
losung aus 
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35 ml/1 NaOH 50 °B6 
6 g/1 Cottoclarin OK (Netzmittel-Tensid) 
3 g/1 Securon 540 (Komplexbildner ) 
2 g/1 Defindol EN (Entlufter) 

[die verwendeten Mittel sind Produkte der Henkel 
KGaA, Dusseldorf]. 



Der Durchlauf fand mit der Geschwindigkeitseinstellung PIV, 
Stellung "C 2" statt, und die Flottenauf nahme betrug 72 %. 

10 

Danach wurde das behandelte Faserband im Ablagedampf er fur 
30 Minuten mit Sattdampf von 102°C behandelt. Das Trocknen fand 
bei 140°C bis 150°C statt. 

15 Das so behandelte Faserband wurde zum Bleichen durch die gleiche 
Anlage gefuhrt, wobei in der Baueinheit aus Foulard und Zwischen- 
dampfer bei 20°C und einem Oberdruck von 2 psi (= 13/7895 kPa) 
eine Behandlung mit einem Impragniermittel aus 

20 0,15 g/1 Magnesiumsulf at 

8 ml/1 Wasserglas 38 °B6 

5 ml/1 Natronlauge 50 °B6 

6 g/1 Cottoclarin OK 
2 g/1 Securon 540 

25 2 g/1 Belsoft 200 (Weichmacher ) 

60 ml/1 Wasserstof fperoxid 35 % 

stattfand. Die Geschwindigkeitseinstellung war die gleiche wie 
bei dem vorstehenden Waschvorgang, und die Flottenauf nahme betrug 

30 71 %• Die Behandlung im Ablagedampf er erfolgte mit den gleichen 
Bedingungen wie beim Waschvorgang . Danach wurde das Faserband bei 
140°C bis 150°C und einer Geschwindigkeit von 5 m/min bis auf 
eine Restfeuchte von ca. 10 % getrocknet. Das so erhaltene 
Faserband bzw. die so erhaltenen Faserbander wurden auf einer 

35 Stapelf aserschneidemaschine Typ NMC 290 der Neumag Neumunstersche 
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Maschinen- und Anlagenbau GmbH, Neumiinster, zu Abschnitten mit 
einer Lange 77 mm zerschnitten . 

Die Abschnitte von 77 mm Lange wurden zur Weiterverarbeitung 
5 durch eine halbf lexiblen Besatz aufweisende Karde der Triitzschler 
GmbH & Co. KG, Monchengladbach , gefuhrt. Vor dem Kardiervorgang 
wurde zur Verbesserung der Faser-Faser-Haftung im Spriihverf ahren 
eine Avivage mit 1 % Schmelze KB 109/2 und 1 % Haf tvermittler 
Silkol HV 86 der Henkel KGaA, Dtisseldorf , aufgetragen, und beim 
10 Kardieren wurde eine Restf euchte zwischen 10 % und 13 % eingehal- 
ten. 

Die so erhaltenen Fas em hatten in ihren Abmessungen eine 
weitgehende Ubereinstimraung mit den Abmessungen von Baumwoll- 

15 fasern. Die erhaltenen Anteile an Faserlangen bei 10 gezogenen 
Proben sind im Faserdiagramm gemafi Figur 1 gezeigt, in dem auf 
der Ordinate der Anteil an Fasern aufgetragen ist, der mindestens 
die auf der Abszisse angegebene Lange hat, also gleich der 
angegebenen Lange oder langer ist. Wie ohne weiteres zu erkennen 

20 ist, stimmt diese FaserlSngenverteilung im wesentlichen mit einer 
Faserlangenverteilung von Baumwolle iiberein, wie sie in dem 
Faserdiagramm gemafl Figur 2 dargestellt ist. Die Faserdicke der 
erhaltenen Flachs fasern war, wie eine mikroskopische Untersuchung 
zeigte, in der gleichen Groflenordnung wie die Faserdicke der 

25 Baumwollf as em. 
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Patentanapriiche 

1. Verfahren zum Aufbereiten von Sklerenchym-Fasern, ins- 
besondere Flachs, durch mechanische Bearbeitung unter 
Bildung eines Faserbandes und Ausrichtung der Fasern im 
wesentlichen parallel zueinander, dadurch gekennzeichnet , 

- dafl die Fasem des Faserbandes durch eine chemische 
und/oder Kochbearbeitung des Faserbandes von Holzbe- 
standteilen, Fetten, Pektinen und anderen Verunreini- 
gungen befreit werden, 

- dafl das behandelte Faserband getrocknet wird, 

- dafl das Faserband in kiirzere Abschnitte zerteilt wird, 

- dafl die Abschnitte zur Bildung von Faserbiindeln zumin- 
destens teilweise zerrupft werden und 

- dafl die Faserbiindel bei einera eingestellten Feuchtig- 
keitsgehalt von mindestens 10 Gew.-% kardiert und zu 
einem Feinf aser-Band zusammengef aflt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafl das 
Faserband in kiirzere Abschnitte zerschnitten wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
Faserband in kiirzere Abschnitte zerrissen wird. 

4 . Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl Abschnitte einer Lange zwischen 50 mm und 
250 mm hergestellt werden, 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafl 
Abschnitte einer Lange zwischen 65 mm und 120 mm hergestellt 
werden . 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
z ichnet, dafl der Feuchtigkeitsgehalt durch Behandlung des 
Faserbandes vor der Zerteilung eingestellt wird. 
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7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der maximale Feuchtigkeitsgehalt 30 Gew.~% 
betragt . 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Feuchtigkeitsgehalt auf 11 Gew.-% bis 
17 Gew.-% eingestellt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Feuchtigkeitsgehalt auf 12 Gew.-% bis 14 Gew.-% eingestellt 
wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet:, daB das behandelte Faserband gefarbt wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Faserbiindel vor dem Kardieren mit Faser- 
bundeln aus gleichem Material, jedoch unterschiedlicher 
Farbung vermis cht werden. 

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Faserbiindel vor dem Kardieren mit Fasem 
eines anderen Materials vennischt werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Fasern anderen Materials Woll- oder Baumwollf asern verwendet 
werden . 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Woll- oder Baumwollf asern trocken verarbeitet werden. 

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Feinf aser-Band zu eine Garn ver- 
sponnen wird. 
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16. Sklerenchym-Fasern, insbesondere Flachsfasern enthaltendes 
Garn hergestellt nach dem Verf ahren gemaJJ Anspruch 15 . 
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